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Red de distribucién de carbonato de sodio, carbonato de calcio y bentonita a 3
basculas que alimentan 10 mezcladores de polvos

"EL TRANSPORTE NEUMATICO
SE ENCUENTRA EN LA LINEA
QUE DIVIDE LA CIENCIA'Y EL

- ARTE, SIENDO LA EXPERIENCIA
DEL FABRICANTE LA GARANTIA
DE EXITO DE CADA SISTEMA".

VALORES CORPORATIVOS

Todas las interacciones de OGA con la totalidad de los
grupos de interés (Colaboradores, Proveedores, Clientes,
Pais, Sociedad) estan enmarcadas con los siguientes valores
gue nos han acompafiado desde nuestra creacién y son parte
de nuestra filosofia:

Honestidad

Responsabilidad

Respeto
Liderazgo \
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Orientacion al Cliente \ .
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Cumplimiento : ]
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Trabajo en Equipo X 'I\
p ; Bateria de silos de 325m;.para almacenamiento de PVC y CaCO: a linea de
mezcla compuesta de PVC, flujo de proceso de 2 torres
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Sistema fase densa por presion y vacio para linea de mezclas empaque

»>» INDUSTRIAS DONDE

APLICAMOS

» Farmacéutica

P Alimentos

P Petroquimicos

» Plasticos

P Minerales

» Quimicos

P Cereales

» Puertos

b Cemento y Agregados -l - ° 1 o

Sistema fase densa a bascula para carga a granel carro
tolva. Flujo 50 Ton/h
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Sistema de transporte en fase densa de pellets de plastico Sistema fase densa continuo instalado en Siria para i
para alimentacion de silos de proceso refineria de azucar. Fl’ujo 70 ton/h j l P"
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de transporte ¥ pregaseado de leche en polvo entera y descremada.
Flujo total 5 ton/h. Residual de O: < 1%)
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~ Unidad de transporte a silos para leche en polvo, entera y
descremada. Flujo total 8 ton/h
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Sistema de transporte y dosificacién gravimétrica a mezclas para alimentos
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Ruta de t.uberl'a transporte de N Alimentacion de silos de acondicionamiento
azlcar. Flujo total 60 ton/h . | de 1000 ton. Siria, Medio Oriente
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60 TON/H,
60 TON/H

SACK FILLING ' SACK FILLING SACK FILLING SACK FILLING

Sistema 40 ton/h azdcar refinadajgs Alimentacion silo domo de 35,000 toneladas con sistema OGA. Distancia: 230m Horizontal 50m Vertical
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SILOS MATERIA PRIMA

DESCARGA
COnTENOORES
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Nivel de alimentacién componentes menores
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Nivel de basculas componen

Tuberia de transporte a maquinas con enrutamiento

ilos de almacenamiento de compuesto de PVC con pesaje automatico
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Alimentacién hermeticamezclador y enfriador Puente de tolvas, alimentacién automatica desde silos de compuesto de PVC ‘M
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?Qo O«F\O\ En el manejo de s6lidos OGA ha implementado con éxito COMPONENTES MAYORES
,\’O("Q \S’ ~ un gran nimero de sistemas que adicional al traslado del —— —
0 > v material de un punto de origen a un destino, también se )
> 00 7.9‘ 00 incluye el pesaje del mismo en distintas parte del proceso i I COMPONENTES MEDIOS
7‘1900?9- v tales como: R
Va0 . ‘ ( - ()
D 0’0&0‘{‘ O) Medicion de peso en silos para determinacién de l i
p'\) </ \x& ‘ inventario de materia prima, confirmacién de
oe 0\ OO producto  recibido y trazabilidad de material [
poo‘\o-l-\qx_) entregado a las lineas de produccion.
N A
y;g?fov,o v‘.‘\ | @) Inclusién de recetas via software en el cual se .
v g\ﬁ‘ o!"Q( " determinan pesos definidos de adicién por materia
QS'/ v?- < prima y momentos de descarga al proceso de
3 40 d’& mezcla, una vez el sistema entra en operacion
™ 9‘:%\) ; automatica el sistema OGA realiza la dosificacion - B o
v,:\O ‘\0 ?‘«3} de cada componente generando el reporte WICACIMGRENENTE S 1
:?_OQQ;\\’\Q\\ ¢ : O) Medicién de consumo de cada linea de produccién : l E
490 &\O‘ por peso procesado. = | s .’
.\@3@ 4@@4' O) Medicion, reporte y almacenamiento de producto BASOILA T AASCHR 4
(o) &\, “09 final de cada bache donde se logra comparacion !
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N ’ con peso de entrada de componentes con la i Se—,
‘;Y‘ . mezcla final.
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C;’é‘«‘ $ @) Medicion de consumo de cada linea de produccion

por peso procesado.
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Sistgma de adicién directa de CaCO:s y pulverizado a lineas de extrusion de tu

Nivel de descarga de sacos a proceso
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i ?? GRAVIMETRICA

CONTINUA EN LINEA

OGA ha desarrollado sistemas de manejo

de soOlidos que en forma gravimétrica
determinan el rendimiento de procesos de
produccion continua y de acuerdo a los
pardmetros requeridos por el proceso
previamente programados se genera la
adiciony  mezcla enforma continua de
otros componentes menores, los cuales

igualmente tiene control de dosificacion

por peso. Estos sistemas igualmente
generan un lazo de control que genera
regulacion en forma automética de la
dosificacion de acuerdo a las fluctuaciones de
consumo del proceso de produccion.
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1 Sistema de adicion Efire!la de CaCO:s a linBas d@&trusnﬁn A mezcla a!:ula de proceso medios y liqUid
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Planta de mezcla de compuestos solidos para plasticos, almacenamiento,
control de proceso de empaque
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lanta de pro uccion ubena e PVC. (fomrol de’proceso de almacenamiento con inventario en linea, dosificacion gravimetrica a mezclador, control de
materia prima en proceso, trazabilidad y entrega a lineas de extrusion
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Central de mezcla gravimétrica de producto sélido desde

BigBag a mezcla
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Una de las presentaciones mas comunes Q sta modalidad @@hera que el manejo de estos B
plantas de produegion sea mas complejaust icional C - ofrece s as de elevacion y descarga de
transporte nedmatieo tomandomel.p desde B : nal acenamiento y bodegaje, para entreg

produccién al int@ror de |as o, .

En este proceSio ae C snamiento diarioste do €
que evita la g€

Estacion de descarga de BigBag de maiz
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Sistemas de descarga gravimétrica de diéxido de titanio, talco y carbonato de
calcio a reactores preparacion de pinturas liquidas
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Sistema de descarga de BigBag de bentonita, carbonato
y soda a lineas de preparacion de jabon lava loza
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OGA - ALIMENTACION Y DESP*?‘A
PRODUCTO A GRANEL |
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Descarga de azlcar a granel remolque de 32 ton de productd, descam

ALIMENTACION
MNERMETICA DE GRANEL
TOLVAS PRESURIZABLES | «
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Llenado de contenedores para despacho |mernat:|onal Descarga de maiz granel a silos
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ALIMENTACIOW MRE SUMZARLE
CONTENEDOR A GRANEL
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IIEts plasticos a granes desde cBntenedor a silos de almacenamiento "o sl
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OGA - TRANSPORTE NEUMATICO DE

MEXICO | Ciudad de Mexico REPRESENTANTE
;ww WWW.0ga.com.co mexico@oga.com.co LOCAL
w info@oga.com.co
['( < + (57-1) 412 0100 BRAS”_ | Sao Carlo
B f Carrera 70 # 19 - 59 brasil@oga.com.co
— &) Bogota, Colombia

USA | Miami
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